
Drg Ref Description Material Sb Sn Pd Ag Mo Nb Zr Bi Pb W Zn Cu Ni Co Fe Mn Cr V Ti

1 Lower Bowl Sheet 316 ss 0.02 0.02 0.01 0.18 2.32 0.01 0.00 0.01 0.00 0.01 0.01 0.35 11.47 0.45 67.00 1.53 16.57 0.05 0.00

2 Upper Bowl Sheet 316 ss 0.00 0.00 0.00 0.10 2.28 0.01 0.00 0.00 0.00 0.02 0.00 0.49 11.57 0.25 66.98 1.76 16.44 0.07 0.03

4 Top Bowl Sheet 316 ss 0.00 0.00 0.00 0.14 2.29 0.02 0.00 0.01 0.01 0.00 0.02 0.42 11.76 0.35 66.51 1.40 16.92 0.00 0.15

5 Saddle Plate 316 ss 0.00 0.00 0.04 0.16 2.34 0.02 0.00 0.01 0.01 0.00 0.02 0.31 11.53 0.10 66.89 1.75 16.70 0.01 0.12

6 Saddle Bar 316 ss 0.00 0.04 0.03 0.10 2.26 0.00 0.00 0.00 0.02 0.03 0.00 0.19 11.28 0.00 67.94 1.43 16.62 0.07 0.00

7 Upper End Flange 316 ss 0.02 0.01 0.03 0.17 2.30 0.01 0.00 0.00 0.04 0.09 0.01 0.25 11.24 0.00 67.43 1.39 16.68 0.00 0.34

9 Top End Flange 316 ss 0.01 0.03 0.03 0.18 2.24 0.02 0.00 0.00 0.02 0.11 0.00 0.24 11.45 0.67 66.94 1.37 16.53 0.13 0.06

11 Centre Plate 316 ss 0.01 0.03 0.01 0.13 2.27 0.00 0.00 0.00 0.01 0.00 0.00 0.27 11.58 0.11 67.56 1.53 16.38 0.09 0.00

13 Upper Jacket Sheet 316 ss 0.00 0.02 0.01 0.13 2.36 0.01 0.00 0.00 0.00 0.00 0.01 0.39 11.29 0.08 67.89 1.60 16.10 0.06 0.05

16 Lower Jacket Sheet 316 ss 0.00 0.02 0.00 0.15 2.16 0.00 0.00 0.00 0.04 0.08 0.00 0.29 11.36 0.53 66.06 2.02 17.09 0.14 0.08

17 Stays 316 ss 0.00 0.06 0.00 0.15 2.16 0.00 0.00 0.00 0.01 0.03 0.00 0.06 10.82 0.37 67.10 2.10 16.98 0.16 0.02

18 Slip On Flange 316 ss 0.00 0.00 0.00 0.09 2.04 0.01 0.00 0.00 0.00 0.06 0.01 0.29 11.10 0.43 67.05 1.72 16.90 0.16 0.14

21 Gusset 316 ss 0.02 0.06 0.01 0.13 2.23 0.01 0.00 0.01 0.01 0.04 0.01 0.13 11.59 0.13 66.72 1.78 16.96 0.04 0.13

24 Bowl End Plate 316 ss 0.02 0.03 0.02 0.18 2.26 0.00 0.00 0.00 0.00 0.06 0.01 0.14 11.10 0.40 66.67 2.19 16.93 0.00 0.00

26 Slip On Flange 316 ss 0.01 0.03 0.01 0.10 2.19 0.01 0.00 0.00 0.00 0.01 0.02 0.20 10.78 0.17 67.25 1.77 17.30 0.07 0.08

28 Bowl End Top Plate 316 ss 0.00 0.05 0.01 0.08 2.18 0.01 0.00 0.01 0.00 0.00 0.02 0.31 11.07 0.05 66.80 2.12 17.02 0.16 0.12
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